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Пояснительная записка 

Программа государственной итоговой аттестации разработана в соответствии с 

порядком проведения итоговой государственной аттестации выпускников профессиональных  

образовательных учреждений.  

Целью итоговой государственной аттестации является установление степени готовности 

обучающегося к самостоятельной деятельности и  сформированности профессиональных 

компетенций в соответствии с федеральным государственным образовательном стандартом 

среднего профессионального образования по профессии 15.01.29 «Контролер качества в 

машиностроении». 

Главной задачей по реализации требований федерального государственного 

образовательного стандарта является реализация практической направленности подготовки 

специалистов со средним профессиональным образованием. Это требует перестройки всего 

учебного процесса, в том числе критериев и подходов к итоговой государственной аттестации 

студентов. Конечной целью обучения является подготовка специалиста, обладающего не 

только и не столько совокупностью теоретических знаний, но, в первую очередь, специалиста, 

готового решать профессиональные задачи. Отсюда коренным образом меняется подход к 

оценке качества подготовки специалиста. Упор делается на оценку умения самостоятельно 

решать профессиональные задачи. Поэтому при разработке программы итоговой 

государственной аттестации учтена степень использования наиболее значимых 

профессиональных компетенций  и необходимых для них знаний и умений. Государственная 

итоговая аттестация выпускников по профессии  15.01.29 «Контролер качества в 

машиностроении»  проводится в форме демонстрационного экзамена. Этот вид испытаний 

позволяет наиболее полно проверить освоенность выпускником профессиональных 

компетенций, готовность выпускника к выполнению видов деятельности, предусмотренных 

ФГОС. 

Проведение итоговой аттестации в форме демонстрационного экзамена позволяет 

одновременно решить целый комплекс задач: 

 ориентирует каждого преподавателя, мастера производственного обучения и 

обучающегося на конечный результат; 

 позволяет в комплексе повысить качество учебного процесса, качество подготовки 

специалиста и объективность оценки подготовленности выпускников; 

 систематизирует знания, умения и опыт, полученные студентами во время обучения и 

во время прохождения производственной практики; 

 расширяет полученные знания за счет изучения новейших практических разработок и 

проведения исследований в профессиональной сфере; 
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 значительно упрощает практическую работу Государственной аттестационной 

комиссии при оценивании выпускника. 

 Организация и проведение итоговой аттестации предусматривает большую 

подготовительную работу преподавательского состава образовательного учреждения, 

систематичности в организации контроля в течение всего процесса обучения обучающихся в 

образовательном учреждении. 

 Требования к процедуре проведения ГИА доведены до обучающихся в процессе 

изучения общепрофессиональных дисциплин  и профессиональных модулей. Обучающиеся 

ознакомлены с содержанием и  методикой проведения и критериями оценки результатов 

демонстрационного экзамена за шесть месяцев до начала итоговой государственной 

аттестации. К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, 

выполнившие все требования основной профессиональной образовательной программы и 

успешно прошедшие промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные учебным 

планом. 

 Программа государственной итоговой аттестации является частью программы 

профессиональной подготовки квалифицированных рабочих по профессии  15.01.29 

«Контролер качества в машиностроении». 

В Программе государственной итоговой аттестации определены: 

 результаты освоения образовательной программы в виде профессиональных 

компетенций (в соответствии с ФГОС СПО) и формы проверки их освоения; 

 сроки проведения итоговой государственной аттестации; 

 условия подготовки и процедуры проведения итоговой государственной аттестации; 

 критерии оценки  уровня качества подготовки выпускника; 

 порядок апелляции и пересдачи ГИА. 
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ПАСПОРТ  

ПРОГРАММЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

I   ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Общая характеристика образовательной программы профессии  15.01.29 

Контролер качества в машиностроении   

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы:  

Контролер качества 

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования 

по квалификации: «Контролер качества» – 2952 академических часов.  

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации: «Контролер качества» - 1 год 10 месяцев.  

Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на 

базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 

4428 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 месяцев. 

 

1.2  Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

 1.2.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40. Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

1.2.2. Соответствие ПМ сочетанию квалификаций указанных во ФГОС СПО.  

 

Наименование основных  

видов деятельности 

Наименование  

ПМ 

Сочетание квалификации 
Контролер качества 

Контроль качества и прием 

деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

ПМ. 01 Контроль качества и 

прием деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

 

Осваивается 

Контроль сборки под сварку, 

работ по сварке и сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

ПМ. 02 Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Осваивается 

 

1.3  Нормативно-правовые документы  

 Федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального 

образования по реализуемым образовательным программам; 
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 Перечень поручений по реализации Послания Президента Российской Федерации 

Федеральному Собранию от 04.12.2014 г., от 05.12. 2014 г. № Пр — 2821;

 Распоряжение Правительства Российской Федерации от 03.03.2015 г. №349-р «Об 

утверждении комплекса мер, направленных на совершенствование системы среднего 

профессионального образования, на 2015 — 2020 годы»;

 Приказ от 8 ноября 2021 года N 800 «Об утверждении Порядка проведения 

государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования»  (с изменениями на 19 января 2023 года);

 Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 22 июня 2023 г. № П-291 «О введении в действие Методики 

организации и проведения демонстрационного экзамена»

 

1.4 Цели и задачи государственной итоговой аттестации (ГИА) 

 Целью государственной (итоговой) аттестации является установление соответствия 

уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующую квалификацию и 

уровень образования обучающихся, Федеральному государственному образовательному 

стандарту среднего профессионального образования.  

ГИА призвана способствовать систематизации и закреплению знаний и умений 

обучающегося по специальности при решении конкретных профессиональных задач, 

определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе.  

 

1.5  Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

1.5.1. Общие компетенции 

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

 

Формулировка 

компетенции 

 

Умения, знания 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её 

составные части; определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы; 

составить план действия; определить необходимые 

ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реализовать 

составленный план; оценивать результат и 

последствия своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника). 

https://docs.cntd.ru/document/727382831#65A0IQ
https://docs.cntd.ru/document/727382831#65A0IQ
https://docs.cntd.ru/document/727382831#65A0IQ
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Знания: актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; 

основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте; алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; методы 

работы в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения: определять задачи для поиска информации; 

определять необходимые источники информации; 

планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию; выделять наиболее 

значимое в перечне информации; оценивать 

практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 

профессиональных задач; использовать современное 

программное обеспечение; использовать различные 

цифровые средства для решения профессиональных 

задач. 

Знания: номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; формат 

оформления результатов поиска информации, 

современные средства и устройства информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности  в том числе с 

использованием цифровых средств. 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения: определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности; применять современную научную 

профессиональную терминологию; определять и 

выстраивать траектории профессионального развития 

и самообразования; выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи 

открытия собственного дела  в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать 

размеры выплат по процентным ставкам 

кредитования; определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать бизнес-

идею; определять источники финансирования. 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой 

документации; современная научная и 

профессиональная терминология; возможные 

траектории профессионального развития и 

самообразования; основы предпринимательской 

деятельности основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; порядок 

выстраивания презентации; кредитные банковские 
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продукты. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в коллективе 

и команде 

Умения: организовывать работу коллектива и 

команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе профессиональной 

деятельности. 

Знания:  психологические основы деятельности  

коллектива, психологические особенности личности; 

основы проектной деятельности. 

ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

и культурного 

контекста 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике  на 

государственном языке, проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение  

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии; 

применять стандарты антикоррупционного поведения  

Знания: сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по профессии; 

стандарты антикоррупционного поведения  

и последствия его нарушения. 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать  

в чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: соблюдать нормы экологической 

безопасности; определять направления 

ресурсосбережения в рамках профессиональной 

деятельности по профессии; осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого производства; 

организовывать профессиональную деятельность  

с учетом знаний об изменении климатических условий 

региона. 

Знания: правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; 

принципы бережливого производства; основные 

направления изменения климатических условий 
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региона. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения  

и укрепления здоровья  

в процессе 

профессиональной 

деятельности  

и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения: использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей; применять рациональные 

приемы двигательных функций в профессиональной 

деятельности; пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной профессии. 

Знания: роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии; средства 

профилактики перенапряжения. 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

Умения: понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты на 

базовые профессиональные темы; участвовать в 

диалогах на знакомые общие и профессиональные 

темы; строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко обосновывать 

и объяснить свои действия (текущие и планируемые); 

писать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы. 

Знания: правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика); лексический минимум, 

относящийся к описанию предметов, средств и 

процессов профессиональной деятельности; 

особенности произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности. 

 

 4.2. Профессиональные компетенции 

 

Основные виды 

Деятельности 

Код и наиме-

нование 

компетенции 

Показатели освоения компетенций 

Контроль 

качества и прием 

деталей после 

механической и 

слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и 

рабочих 

механизмов 

после их сборки 

ПК1.1. 

Осуществлять 

контроль качества 

деталей после 

механической и 

слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и 

рабочих 

механизмов после 

Практический опыт: 

Подготовка рабочего места к выполнению контроля 

качества простых деталей; 

Выбор и подготовка к работе универсальных 

контрольно-измерительных инструментов для 

контроля заданных технических требований 

простых деталей; 

Измерения и контроль линейных размеров простых 

деталей с точностью до 10-го квалитета (с 

допусками не менее 0,01 мм); 
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их сборки Измерения и контроль угловых размеров простых 

деталей с точностью до 9-й степени точности (с 

допусками не менее 10′); 

Измерения и контроль параметров резьбовых 

поверхностей простых деталей с точностью до 7-й 

степени точности; 

Измерения и контроль отклонений формы и 

взаимного расположения поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 м;  

Контроль шероховатости обработанных 

поверхностей простых деталей до Ra 3,2 мкм; 

Установление видов дефектов простых деталей; 

Установление вида брака простых деталей; 

Оформление документации на принятые и 

забракованные простые детали. 

Умения: 

Читать чертежи на простые детали; 

Выбирать в соответствии с технологической 

документацией и подготавливать к работе 

универсальные контрольно-измерительные 

инструменты; 

Использовать универсальные контрольно-

измерительные инструменты для измерения и 

контроля линейных размеров простых деталей с 

точностью до 10-го квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм); 

Использовать универсальные контрольно-

измерительные инструменты для измерения и 

контроля угловых размеров простых деталей с 

точностью до 9-й степени точности (с допусками не 

менее 10′); 

Использовать универсальные контрольно-

измерительные инструменты для измерения и 

контроля параметров резьбовых поверхностей 

простых деталей с точностью до 7-й степени 

точности; 

Использовать универсальные контрольно-

измерительные инструменты и приспособления для 

измерения и контроля отклонений формы и 

взаимного расположения поверхностей простых 

деталей с точностью до 7-й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 мм); 

Контролировать шероховатость поверхностей 

простых деталей до Ra 3,2 мкм визуально-

тактильным методом 8. Выявлять дефекты простых 

деталей; 

Определять вид брака простых деталей 10. 

Документально оформлять результаты контроля 

простых деталей 11. Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) для оформления 
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результатов контроля; 

Поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. 

Знания: 

Правила чтения технологической документации в 

объеме, необходимом для выполнения работы; 

Система допусков и посадок, квалитеты точности, 

параметры шероховатости; 

Технические требования, предъявляемые к 

изготавливаемым простым деталям; 

Методики измерения и контроля линейных 

размеров простых деталей с точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не менее 0,01 мм) 5. Виды, 

конструкции, назначение универсальных 

контрольно-измерительных инструментов для 

измерения и контроля линейных размеров простых 

деталей с точностью до 10-го квалитета (с 

допусками не менее 0,01 мм); 

Методики измерения и контроля угловых размеров 

простых деталей с точностью до 9-й степени 

точности (с допусками не менее 10′) ; 

Виды, конструкции, назначение универсальных 

контрольно-измерительных инструментов для 

измерения и контроля угловых размеров простых 

деталей с точностью до 9-й степени точности (с 

допусками не менее 10′); 

Методики измерения и контроля параметров 

резьбовых поверхностей простых деталей с 

точностью до 7-й степени точности; 

Виды, конструкции, назначение, возможности и 

правила использования универсальных контрольно-

измерительных инструментов для измерения и 

контроля параметров резьбовых поверхностей 

простых деталей с точностью до 7-й степени 

точности; 

Методики измерения и контроля отклонений 

формы и взаимного расположения поверхностей 

простых деталей с точностью до 7-й степени 

точности (с допуском не менее 0,01 мм); 

Виды, конструкции, назначение универсальных 

контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения и контроля 

отклонений формы и взаимного расположения 

поверхностей с точностью до 7-й степени точности 

(с допуском не менее 0,01 мм); 

Методика контроля шероховатости поверхностей 

простых деталей до Ra 3,2 мкм визуально-

тактильным методом; 

Виды дефектов простых деталей; 

Виды брака деталей; 
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Текстовые редакторы (процессоры): наименования, 

возможности и порядок работы в них; 

Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности; 

Основы машиностроительного черчения в объеме, 

необходимом для выполнения работы. 

ПК 1.2. 

Проводить 

приемку деталей 

после 

механической и 

слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и 

рабочих 

механизмов после 

их сборки 

Практический опыт:  

Подготовка рабочего места к выполнению контроля 

качества простых сборочных единиц и изделий; 

Изучение конструкторской и технологической 

документации на простые сборочные единицы и 

изделия; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

натягом в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

зазором в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов резьбовых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клепаных 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клеевых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль зазоров и относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

универсальными контрольно-измерительными 

инструментами и приборами; 

Контроль прилегания поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

щупами, по краске; 

Контроль качества простых изделий после сборки; 

Установление видов дефектов простых сборочных 

единиц и изделий; 

Установление вида брака простых сборочных 

единиц и изделий; 

Оформление протоколов испытаний, документов о 

выполнении операций технического контроля, 

извещений о браке простых сборочных единиц и 

изделий. 

Умения: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 
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Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

Использовать методы контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью щупов 

и по краске; 

Выявлять дефекты простых сборочных единиц и 

изделий; 

Определять вид брака простых сборочных единиц и 

изделий; 

Изолировать забракованные сборочные единицы; 

Документально оформлять результаты контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Использовать шаблоны документов в электронном 

виде для оформления документации технического 

контроля; 

Поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. 

Знания: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 
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Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 

электробезопасности. 

ПК 1.3. 

Классифицироват

ь брак и 

устанавливать 

причину его 

возникновения 

Практический опыт:  

Подготовка рабочего места к выполнению контроля 

качества простых сборочных единиц и изделий; 

Изучение конструкторской и технологической 

документации на простые сборочные единицы и 

изделия; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

натягом в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

зазором в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов резьбовых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клепаных 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клеевых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль зазоров и относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

универсальными контрольно-измерительными 

инструментами и приборами; 

Контроль прилегания поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

щупами, по краске; 

Контроль качества простых изделий после сборки 

Установление видов дефектов простых сборочных 

единиц и изделий; 

Установление вида брака простых сборочных 

единиц и изделий; 

Оформление протоколов испытаний, документов о 

выполнении операций технического контроля, 

извещений о браке простых сборочных единиц и 

изделий. 

Умения: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 
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простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

Использовать методы контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью щупов 

и по краске; 

Выявлять дефекты простых сборочных единиц и 

изделий; 

Определять вид брака простых сборочных единиц и 

изделий; 

Изолировать забракованные сборочные единицы; 

Документально оформлять результаты контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Использовать шаблоны документов в электронном 

виде для оформления документации технического 

контроля; 

Поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности 

Знания: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 
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простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.4. 

Проводить 

испытания узлов, 

конструкций и 

частей машин  

Практический опыт:  

Подготовка рабочего места к выполнению контроля 

качества простых сборочных единиц и изделий; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

натягом в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

зазором в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов резьбовых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клепаных 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клеевых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль зазоров и относительного положения 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

универсальными контрольно-измерительными 

инструментами и приборами; 

Контроль прилегания поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных единицах и изделиях 

щупами, по краске; 

Контроль качества простых изделий после сборки; 

Установление видов дефектов простых сборочных 

единиц и изделий; 

Установление вида брака простых сборочных 

единиц и изделий; 

Оформление протоколов испытаний, документов о 

выполнении операций технического контроля, 

извещений о браке простых сборочных единиц и 

изделий. 

Умения: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 
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визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

Использовать методы контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью щупов 

и по краске; 

Выявлять дефекты простых сборочных единиц и 

изделий; 

Определять вид брака простых сборочных единиц и 

изделий; 

Изолировать забракованные сборочные единицы; 

Документально оформлять результаты контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Использовать шаблоны документов в электронном 

виде для оформления документации технического 

контроля; 

Поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. 

Знания: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 
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визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 

электробезопасности. 

ПК 1.5 Проверять 

станки на 

точность 

Практический опыт:  

Подготовка рабочего места к выполнению контроля 

качества простых сборочных единиц и изделий; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

натягом в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов соединений с 

зазором в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов резьбовых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клепаных 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль и выявление дефектов клеевых 

соединений в простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, шаблонами, калибрами; 

Контроль зазоров и относительного положения 

деталей в сборочных единицах и изделиях 

универсальными контрольно-измерительными 

инструментами и приборами; 

Оформление протоколов испытаний, документов о 

выполнении операций технического контроля, 

извещений о браке простых сборочных единиц и 

изделий. 

Умения: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 
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визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и приборов; 

Использовать методы контроля прилегания 

поверхностей сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях с помощью щупов 

и по краске; 

Выявлять дефекты простых сборочных единиц и 

изделий; 

Определять вид брака простых сборочных единиц и 

изделий; 

Изолировать забракованные сборочные единицы; 

Документально оформлять результаты контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Использовать шаблоны документов в электронном 

виде для оформления документации технического 

контроля; 

Поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. 

Знания: 

Читать чертежи простых сборочных единиц и 

изделий; 

Выбирать шаблоны и калибры для контроля 

простых сборочных единиц и изделий; 

Выявлять дефекты сборки соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с помощью 

визуального осмотра и контроля шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки резьбовых соединений с 

помощью визуального осмотра и контроля 

шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клепаных соединений с 

помощью визуального осмотра и контроля 

шаблонами; 

Выявлять дефекты сборки клеевых соединений с 

помощью визуального осмотра и контроля 

шаблонами; 

Определять величины зазоров и погрешностей 

относительного положения деталей с помощью 

универсальных контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 

электробезопасности. 
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Контроль сборки 

под сварку, работ 

по сварке и 

сварных 

соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированн

ых сталей и 

сплавов и 

полимерных 

материалов  

ПК 2.1. 

Осуществлять 

контроль сборки 

под сварку 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированн

ых сталей и 

сплавов 

Практический опыт: 

Подготовка рабочего места к проведению контроля 

сборки под сварку; 

Входной контроль сварочных материалов для 

сварки углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных материалов или 

верификация его результатов; 

Идентификация (аналоговая и цифровая) 

собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций; 

Контроль размеров конструктивных элементов 

подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов; 

Контроль качества и приемка сборки под сварку 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Контроль выполнения ремонта прихваток и 

дефектных участков кромок свариваемых деталей; 

Оформление документации (актов, заключений, 

ведомостей) по результатам контроля сборки под 

сварку. 

Умения: 

Организовывать рабочее место для выполнения 

работ по контролю в соответствии с требованиями 

нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого объекта; 

Выполнять работы по контролю в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности; 

Определять исправность средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, 

оптических средств) и срок их поверки 

(калибровки); 

Читать чертежи и применять нормативно-

техническую, проектную, конструкторскую и 

технологическую документацию по сборке, сварке 

и контролю; 

Выполнять входной контроль сварочных 

материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов или верификацию его результатов; 

Устанавливать соответствие сварочных материалов 

и качества их подготовки (сушки, прокаливания, 

чистоты поверхности) требованиям нормативно-

технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации; 

Использовать технику цифровой идентификации 

собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 
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конструкций; 

Устанавливать соответствие конструктивных 

элементов подготовленных кромок и чистоты 

свариваемых деталей из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов требованиям нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и технологической 

документации; 

Устанавливать соответствие деталей и собранных 

под сварку изделий, узлов и конструкций 

требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации. 

Знания: 

Оформлять документацию (акты, заключения, 

ведомости) по результатам контроля сборки под 

сварку; 

Требования к оснащению и организации рабочего 

места для проведения контроля сборки под сварку; 

Требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Основы машиностроительного и строительного 

черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы; 

Основные типы, размеры конструктивных 

элементов подготовленных кромок и сварных швов 

из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов, условные 

обозначения сварных швов на чертежах; 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Классификация, марки сварочных материалов для 

сварки углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных материалов; 

Правила хранения, подготовки и применения 

сварочных материалов (приемка, просушка, 

прокалка, обеспечение чистоты поверхности, 

проверка сварочно-технологических свойств); 

Назначение и принцип работы оборудования, 

применяемого для цифровой идентификации; 

Правила и способы подготовки под сварку 

поверхностей и кромок деталей изделий, узлов и 

конструкций; 

Основы технологии сборки и крепления элементов 

конструкции в сборочных приспособлениях; 

расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений; 

Основы технологических процессов сварки и 
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параметры сварки изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Назначение и характеристики оборудования для 

сборки, сварки, резки и вспомогательного 

оборудования; 

Назначение, характеристики и порядок применения 

средств контроля (измерительного инструмента, 

оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных 

кромок, чистоты и относительного положения 

свариваемых деталей; 

Основы метрологии, требования к поверке 

(калибровке) средств измерения; 

Виды и методы контроля собранных под сварку 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Допуски при сборке под сварку контролируемых 

изделий, узлов и конструкций; 

Виды дефектов при сварке углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, причины их образования, методы 

предупреждения и способы исправления; 

Методика проведения визуального и 

измерительного контроля; 

Требования к качеству сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Формы документации по результатам 

операционного контроля сборки под сварку и 

правила ее ведения; 

Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

ПК 2.2. 

Осуществлять 

контроль работ по 

сварке и сварных 

соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированн

ых сталей и 

сплавов и 

полимерных 

материалов 

Практический опыт: 

Подготовка рабочего места к проведению контроля 

сварочных работ и сварных соединений; 

Контроль соблюдения технологии сварки изделий, 

узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Верификация информации о параметрах сварки и 

результатов контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ; 

Проведение визуального и измерительного 

контроля изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов и их сварных 

соединений; 

Регистрация и маркировка выявленных визуальным 



22 
 

и измерительным контролем несоответствий для 

последующего проведения контроля методами, 

предусмотренными проектной, конструкторской и 

технологической документацией; 

Верификация результатов разрушающего и 

неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Контроль выполнения ремонта дефектных участков 

сварных соединений; 

Оформление приемо-сдаточной документации по 

результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 

Умения: 

Организовывать рабочее место для выполнения 

работ по контролю в соответствии с требованиями 

нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого объекта; 

Определять и обеспечивать условия безопасного 

выполнения работ по контролю; 

Определять исправность средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, 

оптических средств) и срок их поверки 

(калибровки); 

Читать чертежи и применять нормативно-

техническую, проектную, конструкторскую и 

технологическую документацию по сборке, сварке 

и контролю; 

Контролировать применение сварочных материалов 

для сварки углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов, 

соответствующих требованиям проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Контролировать на сварочном оборудовании и 

установках с ручной или автоматической системой 

управления соответствие режимов сварки 

требованиям технологической документации; 

Верифицировать информацию о параметрах сварки 

и результаты контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ; 

Выявлять визуальным и измерительным контролем 

наружные дефекты сварных швов, определять с 

помощью измерительного инструмента 

геометрические размеры сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Верифицировать результаты разрушающего и 

неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, 

конструкторской и технологической документации; 
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Контролировать устранение дефектов сварных 

соединений; 

Устанавливать соответствие сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов требованиям нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и технологической 

документации; 

Оформлять приемо-сдаточную документацию по 

результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 

Знания: 

Требования к оснащению и организации рабочего 

места для проведения контроля работ по сварке и 

сварных соединений изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Основы машиностроительного и строительного 

черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы; 

Основные типы, размеры конструктивных 

элементов подготовленных кромок и сварных швов 

из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов, условные 

обозначения сварных швов на чертежах; 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Классификация, марки сварочных материалов для 

сварки углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных материалов; 

Правила хранения, подготовки и применения 

сварочных материалов (приемка, просушка, 

прокалка, обеспечение чистоты поверхности, 

проверка сварочно-технологических свойств); 

Основы технологических процессов сварки и 

параметры сварки изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Назначение и характеристики оборудования для 

сборки, сварки, резки и вспомогательного 

оборудования; 

Назначение, характеристики и порядок применение 

средств контроля (измерительного инструмента, 

приборов, оборудования, оптических средств) для 

контроля параметров сварки на сварочном 
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оборудовании и установках с ручной или 

автоматической системой управления и сварных 

соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Принцип работы, назначение, характеристики и 

порядок применение автоматических систем 

контроля, состав контролируемых параметров 

сварки и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплав и полимерных 

материалов; 

Программное обеспечение информационных 

систем по мониторингу сварочных работ и 

автоматических систем контроля; 

Основы метрологии, требования к поверке 

(калибровке) средств измерения; 

Виды и методы контроля сварных соединений из 

углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов; 

Допуски на габаритные и линейные размеры 

контролируемых изделий, узлов и конструкций; 

Виды дефектов при сварке углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, причины их образования, методы 

предупреждения и способы исправления; 

Методика проведения визуального и 

измерительного контроля; 

Требования к качеству сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов; 

Формы документации по результатам приемочного 

контроля сварочных работ и правила ее ведения; 

Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

ПК 2.3. 

Производить 

контроль сборки 

под сварку 

изделий, узлов и 

конструкций из 

разнородных 

сталей, черных и 

цветных металлов 

и сплавов и 

полимерных 

материалов 

Практический опыт:  

Подготовка рабочего места к проведению контроля 

сборки под сварку; 

Входной контроль сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных материалов или 

верификация его результатов; 

Идентификация (аналоговая и цифровая) 

собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций; 

Контроль размеров конструктивных элементов 

подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных материалов; 

Контроль качества и приемка сборки под сварку 
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изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Контроль выполнения ремонта прихваток и 

дефектных участков кромок свариваемых деталей; 

Оформление документации (актов, заключений, 

ведомостей) по результатам контроля сборки под 

сварку. 

Умения: 

Организовывать рабочее место для выполнения 

работ по контролю в соответствии с требованиями 

нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого объекта; 

Выполнять работы по контролю в соответствии с 

требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности; 

Определять исправность средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, 

оптических средств) и срок их поверки 

(калибровки); 

Читать чертежи и применять нормативно-

техническую, проектную, конструкторскую и 

технологическую документацию по сборке, сварке 

и контролю; 

Выполнять входной контроль сварочных 

материалов для сварки разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и полимерных 

материалов или верификацию его результатов; 

Устанавливать соответствие сварочных материалов 

и качества их подготовки (сушки, прокаливания, 

чистоты поверхности) требованиям нормативно-

технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации; 

Использовать технику цифровой идентификации 

собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций; 

Устанавливать соответствие конструктивных 

элементов подготовленных кромок и чистоты 

свариваемых деталей из разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов требованиям нормативно-

технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации; 

Устанавливать соответствие деталей и собранных 

под сварку изделий, узлов и конструкций 

требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Оформлять документацию (акты, заключения, 

ведомости) по результатам контроля сборки под 

сварку. 
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Знания: 

Требования к оснащению и организации рабочего 

места для проведения контроля сборки под сварку; 

Требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и полимерных 

материалов; 

Основы машиностроительного и строительного 

черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы; 

Основные типы, размеры конструктивных 

элементов подготовленных кромок и сварных швов 

из разнородных сталей, черных и цветных металлов 

и сплавов и полимерных материалов, условные 

обозначения сварных швов на чертежах; 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

из разнородных сталей, черных и цветных металлов 

и сплавов и полимерных материалов; 

Классификация, марки сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных материалов; 

Правила хранения, подготовки и применения 

сварочных материалов (приемка, просушка, 

прокалка, обеспечение чистоты поверхности, 

проверка сварочно-технологических свойств); 

Назначение и принцип работы оборудования, 

применяемого для цифровой идентификации; 

Правила и способы подготовки под сварку 

поверхностей и кромок деталей изделий, узлов и 

конструкций; 

Основы технологии сборки и крепления элементов 

конструкции в сборочных приспособлениях; 

расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений; 

Основы технологических процессов сварки и 

параметры сварки изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных материалов; 

Назначение и характеристики оборудования для 

сборки, сварки, резки и вспомогательного 

оборудования; 

Назначение, характеристики и порядок применение 

средств контроля (измерительного инструмента, 

оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных 

кромок, чистоты и относительного положения 

свариваемых деталей; 

Основы метрологии, требования к поверке 

(калибровке) средств измерения; 

Виды и методы контроля собранных под сварку 
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изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Допуски при сборке под сварку контролируемых 

изделий, узлов и конструкций; 

Виды дефектов при сварке разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, причины их образования, 

методы предупреждения и способы исправления; 

Методика проведения визуального и 

измерительного контроля; 

Требования к качеству сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Формы документации по результатам 

операционного контроля сборки под сварку и 

правила ее ведения; 

Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

ПК 2.4. 

Осуществлять 

контроль работ по 

сварке и сварных 

соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

разнородных 

сталей, черных и 

цветных металлов 

и сплавов и 

полимерных 

материалов 

Практический опыт: 

Подготовка рабочего места к проведению контроля 

сварочных работ и сварных соединений; 

Контроль соблюдения технологии сварки изделий, 

узлов и конструкций из разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Верификация информации о параметрах сварки и 

результатов контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ; 

Проведение визуального и измерительного 

контроля изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных материалов и их сварных 

соединений; 

Регистрация и маркировка выявленных визуальным 

и измерительным контролем несоответствий для 

последующего проведения контроля методами, 

предусмотренными проектной, конструкторской и 

технологической документацией; 

Верификация результатов разрушающего и 

неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Контроль выполнения ремонта дефектных участков 

сварных соединений; 

Оформление приемо-сдаточной документации по 

результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 

Умения: 

Организовывать рабочее место для выполнения 
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работ по контролю в соответствии с требованиями 

нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого объекта; 

Определять и обеспечивать условия безопасного 

выполнения работ по контролю; 

Определять исправность средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, 

оптических средств) и срок их поверки 

(калибровки); 

Читать чертежи и применять нормативно-

техническую, проектную, конструкторскую и 

технологическую документацию по сборке, сварке 

и контролю; 

Контролировать применение сварочных материалов 

для сварки разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных материалов, 

соответствующих требованиям проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Контролировать на сварочном оборудовании и 

установках с ручной или автоматической системой 

управления соответствие режимов сварки 

требованиям технологической документации; 

Верифицировать информацию о параметрах сварки 

и результаты контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ; 

Выявлять визуальным и измерительным контролем 

наружные дефекты сварных швов, определять с 

помощью измерительного инструмента 

геометрические размеры сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Верифицировать результаты разрушающего и 

неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Контролировать устранение дефектов сварных 

соединений; 

Устанавливать соответствие сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, экспериментальных 

сталей и сплавов и полимерных материалов 

требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации; 

Оформлять приемо-сдаточную документацию по 

результатам контроля выполнения сварочных 
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работ. 

Знания: 

Требования к оснащению и организации рабочего 

места для проведения контроля работ по сварке и 

сварных соединений изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных и цветных металлов 

и сплавов и полимерных материалов; 

Требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и полимерных 

материалов; 

Основы машиностроительного и строительного 

черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы; 

Основные типы, размеры конструктивных 

элементов подготовленных кромок и сварных швов 

из разнородных сталей, черных и цветных металлов 

и сплавов и полимерных материалов, условные 

обозначения сварных швов на чертежах; 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

из разнородных сталей, черных и цветных металлов 

и сплавов и полимерных материалов; 

Классификация, марки сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных материалов; 

Правила хранения, подготовки и применения 

сварочных материалов (приемка, просушка, 

прокалка, обеспечение чистоты поверхности, 

проверка сварочно-технологических свойств); 

Основы технологических процессов сварки и 

параметры сварки изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных материалов; 

Назначение и характеристики оборудования для 

сборки, сварки, резки и вспомогательного 

оборудования; 

Назначение, характеристики и порядок применение 

средств контроля (измерительного инструмента, 

приборов, оборудования, оптических средств) для 

контроля параметров сварки на сварочном 

оборудовании и установках с ручной или 

автоматической системой управления и сварных 

соединений изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных материалов; 

Принцип работы, назначение, характеристики и 
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порядок применение автоматических систем 

контроля, состав контролируемых параметров 

сварки и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и полимерных 

материалов; 

Программное обеспечение информационных 

систем по мониторингу сварочных работ и 

автоматических систем контроля; 

Основы метрологии, требования к поверке 

(калибровке) средств измерения; 

Виды и методы контроля сварных соединений из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных материалов; 

Допуски на габаритные и линейные размеры 

контролируемых изделий, узлов и конструкций; 

Виды дефектов при сварке разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, причины их образования, 

методы предупреждения и способы исправления; 

Методика проведения визуального и 

измерительного контроля; 

Требования к качеству сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов; 

Формы документации по результатам приемочного 

контроля сварочных работ и правила ее ведения; 

Требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

 

 

II.    ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ГИА 

 

 

2.1   Общие организационные требования 

 

ДЭ направлен на определение уровня освоения выпускником материала, 

предусмотренного образовательной программой, и степени сформированности 

профессиональных умений и навыков путем проведения независимой экспертной оценки 

выполненных выпускником практических заданий в условиях реальных или смоделированных 

производственных процессов. 

Задания ДЭ доводятся до главного эксперта в день, предшествующий дню начала ДЭ. 

Образовательная организация обеспечивает необходимые технические условия для 

обеспечения заданиями во время ДЭ обучающихся, членов ГЭК, членов экспертной группы.

 ДЭ проводится в ЦПДЭ, представляющем собой площадку, оборудованную и 

оснащенную в соответствии с КОД. 
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ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной организации, а при 

сетевой форме реализации образовательных программ — также на территории иной 

организации, обладающей необходимыми ресурсами для организации ЦПДЭ. 

Обучающиеся проходят ДЭ в ЦПДЭ в составе экзаменационных групп. 

Образовательная организация знакомит с планом проведения ДЭ обучающихся, 

сдающих ДЭ, и лиц, обеспечивающих проведение ДЭ, в срок не позднее чем за 5 рабочих 

дней до даты проведения экзамена. 

Количество, общая площадь и состояние помещений, предоставляемых для проведения 

ДЭ, должны обеспечивать проведение ДЭ в соответствии с КОД. 

Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения ДЭ главным экспертом 

проводится проверка готовности ЦПДЭ в присутствии 5 членов экспертной группы, 

обучающихся, а также технического эксперта, назначаемого организацией, на территории 

которой расположен ЦПДЭ, ответственного за соблюдение установленных норм и правил 

охраны труда и техники безопасности. 

Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение обязанностей между 

членами экспертной группы по оценке выполнения заданий ДЭ, а также распределение 

рабочих мест между обучающимися с использованием способа случайной выборки. 

Результаты распределения обязанностей между членами экспертной группы и распределения 

рабочих мест между обучающимися фиксируются главным экспертом в соответствующих 

протоколах. 

Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами, под руководством главного 

эксперта также повторно знакомятся с планом проведения ДЭ, условиями оказания первичной 

медицинской помощи в ЦПДЭ. Факт ознакомления отражается главным экспертом в 

протоколе распределения рабочих мест. 

Допуск обучающихся в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом на основании 

документов, удостоверяющих личность. 

Образовательная организация обязана не позднее чем за один рабочий день до дня 

проведения ДЭ уведомить главного эксперта об участии в проведении ДЭ тьютора 

(ассистента). 

 

2.2 Требование    к    продолжительности     ДЭ.     Продолжительность ДЭ 

зависит от вида аттестации, уровня ДЭ (таблица № 1) 

Таблица № 1 

 

Вид 

аттестации 

Уровень ДЭ Составная часть 

КОД 

(инвариантная/ 

вариативная) 

Продолжительность 

ДЭ 

ГИА базовый Инвариантная часть 3 ч. 00 мин. 

ГИА профильный Инвариантная часть 3 ч. 30 мин. 

ГИА профильный Совокупность 

инвариантной и 
вариативной частей 

не более 4 ч. 30 мин. 
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2.3 Требования к содержанию КОД. 

 Единое базовое ядро содержания КОД (таблица № 2) сформировано на основе вида деятельности (вида профессиональной 

деятельности) в соответствии с ФГОС СПО и является общей содержательной основой заданий ДЭ вне зависимости от вида аттестации и 

уровня ДЭ. 

Таблица № 2 

 

ЕДИНОЕ БАЗОВОЕ ЯДРО СОДЕРЖАНИЯ КОД1 

Вид деятельности/ 
Вид профессиональной деятельности 

Перечень оцениваемых 
ОК/ПК 

Перечень оцениваемых умений, навыков 
(практического опыта) 

Контроль качества и прием деталей после ОК: Выбирать способы решения задач Умение: анализировать задачу и/или 

механической и   слесарной   обработки, профессиональной деятельности применительно проблему и выделять ее составные части 

узлов конструкций и рабочих механизмов к различным контекстам Умение: определять этапы решения задачи 
после их сборки  

ПК: Контролировать   качество   деталей   после Умение: обеспечивать безопасную работу 

 механической и   слесарной   обработки,   узлов Умение: определять качество и соответствие 

 конструкций и рабочих механизмов после их техническим условиям деталей, подаваемых 

 сборки на сборочный участок 

  Навык: контроля   качества   деталей   после 

  механической и слесарной обработки 

 

Содержательная структура КОД представлена в таблице № 3. 

Таблица № 3 

 

Вид деятельности 

(вид профессиональной 

деятельности) 

Перечень оцениваемых 

ОК, ПК 

Перечень оцениваемых 

умений, навыков 

(практического опыта) 

ГИА 

ДЭ 

БУ 

ГИ

А 

ДЭ 

ПУ 

Инвариантная 

часть КОД 
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Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки 

ОК: Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Умение: анализировать задачу 

и/или проблему и выделять  ее 
составные части 

 

∎ 
 

∎ 

Умение: определять этапы 
решения задачи ∎ ∎ 

ПК: Контролировать качество 

деталей после механической и 

слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Умение: обеспечивать 
безопасную работу 

∎ ∎ 

Умение: определять качество и 

соответствие техническим 

условиям деталей, подаваемых 

на сборочный участок 

 

∎ 
 

∎ 

Навык: контроля качества 

деталей после механической и 

слесарной обработки 

 

∎ 
 

∎ 

Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки 

ОК: Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Умение: грамотно излагать свои 

мысли и оформлять документы 

по профессиональной тематике 

на государственном языке, 

проявлять толерантность в 

рабочем коллективе 

 

 

∎ 

 

 

∎ 

ПК: Классифицировать брак и 

устанавливать причину его 

возникновения 

Умение: классифицировать брак 

на обслуживаемом участке по 

видам, устанавливать причины 

его возникновения и 

своевременно принимать меры к 
его устранению 

 

 

∎ 

 

 

∎ 

Умение: оформлять 
документацию на принятую и 

забракованную продукцию 

 

∎ 
 

∎ 

Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 

ОК: Использовать современные 

средства поиска,  анализа и 
интерпретации информации и 

Умение: оформлять результаты 

поиска, применять средства 
информационных технологий 

  

∎ 
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Вариативная 

часть КОД 

Вариативная часть КОД формируется образовательными организациями на основе реализуемой основной 

образовательной программы СПО и с учетом квалификационных требований, заявленных конкретными 

организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том 

числе являющимися стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) договора о 

практической подготовке обучающихся. 

Рекомендации по формированию вариативной части КОД для ДЭ ПУ представлены в приложении № 1  
 

 

 

∎ 



1
0 

 

 

 2.4 Требования к оцениванию. Распределение значений максимальных баллов 

(таблица № 4) зависит от вида аттестации, уровня ДЭ, составляющей части ДЭ. 

Таблица № 4 
 

Вид 

аттестации 

Уровень ДЭ Составная часть КОД 

(инвариантная/ 
вариативная часть) 

Максимальный 

балл 

 
ГИА 

ДЭ БУ 

 

50 из 50 

ДЭ ПУ 80 из 80 

ГИА ДЭ ПУ Вариативная часть 20 из 20 

 
ГИА 

 
ДЭ ПУ 

Совокупность инвариантной и 

вариативной частей 

 
100 из 100 

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ БУ в рамках ГИА 

представлена в таблице № 5. 

Таблица № 5 
 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 

деятельности) 

 
Критерий оценивания4

 

 
Баллы 

1 Контроль качества и прием 

деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

 
6,00 

Контроль качества деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 

сборки 

 
 

20,00 

2 Контроль качества и прием 

деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Осуществление устной и 

письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

 

 
4,00 

Классификация брака и 

установление причины его 

возникновения 

 
20,00 

ИТОГО 50,00 
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Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(инвариантная часть КОД) в рамках ГИА представлена в таблице № 6. 

Таблица № 6 
 

 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, 

вид 

профессиональной 
деятельности) 

 
Критерий оценивания5

 

 
Балл

ы 

1 Контроль качества и прием 

деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их 

сборки 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

 
6,00 

Контроль качества деталей после 

механической и слесарной обработки, 

узлов конструкций и рабочих 

механизмов после их 
сборки 

 
 

20,00 

2 Контроль качества и прием 

деталей после 

механической 
и слесарной обработки, 
узлов 

Осуществление  устной  и 

письменной коммуникации на 
государственном языке Российской 

 

4,00 

 
конструкций и

 рабочих 

механизмов после их 

сборки 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

 

Классификация  брака  и 

установление причины его 

возникновения 

 

20,00 

3 Контроль качества и прием 

деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их 

сборки 

Использование современных 

средств поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационных технологий для 

выполнения  задач 

профессиональной деятельности 

 

 
6,00 

Проверка станков на точность 

обработки 
24,00 

ИТОГО 80,00 
 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ (инвариантная и 

вариативная части КОД) в рамках ГИА представлена в таблице № 7. 

Таблица № 7 
 

 

№ 

п/п 

Модуль задания 

(вид деятельности, вид 

профессиональной 
деятельности) 

 
Критерий оценивания6

 

 
Баллы 
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1 Контроль качества и прием 

деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Выбор способов решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 
контекстам 

 
6,00 

Контроль качества деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 

сборки 

 
 

20,00 

2 Контроль качества и прием 

деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Осуществление устной и 

письменной коммуникации на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного 
контекста 

 

 
4,00 

Классификация брака и 

установление причины его 

возникновения 

 
20,00 

3 

 

Контроль качества и прием 
деталей после механической 
и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки 

Использование современных 
средств поиска, анализа и 
интерпретации информации и 

информационных технологий для 

выполнения задач 

профессиональной деятельности 

6,00 

Проверка станков на точность 

обработки 
24,00 

ИТОГО (инвариантная часть) 80,00 

ВСЕГО (вариативная часть)7
 20,00 

ИТОГО 

(совокупность инвариантной и вариативной частей) 
100,00 

 

 

Методика перевода результатов демонстрационного экзамена в экзаменационную 

оценку 

1. Общие положения  

1.1. Настоящая методика определяет порядок перевода результатов демонстрационного 

экзамена в экзаменационную оценку в оценочных процедурах государственной итоговой 

аттестации по: 

 - ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, 

узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки; 

 - ПМ.02 Контроль сборки под сварку, работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов. 

 1.2. В качестве максимального балла, от которого будет отсчитываться экзаменационная 

оценка, используется сумма максимальных баллов по модулям ДЭ в соответствии с 



1
3 

 

комплектом оценочных средств.  

Соответствие баллов демонстрационного экзамена экзаменационной оценке по 

профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении 

Оценка «2» «3» «4» «5» 

1  2 3 4 5 

Отношение 

полученного 

количества баллов к 

максимально 

возможному (в 

процентах) 

0,00–19,99% 20,00–39,99% 40,00–69,99% 70,00–100,00% 
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 2.5 Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания 

 

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания представлен в зависимости от 

вида аттестации, уровня ДЭ представлен в таблице № 8. 

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания может быть дополнен образовательной 

организацией с целью   создания   необходимых   условий   для   участия   в   ДЭ   обучающихся из числа лиц с ограниченными 

возможностями здоровья и обучающихся из числа детей-инвалидов и инвалидов. 

 

Таблица № 8 

 

Кол-во рабочих мест: 10 

Количество зон застройки площадки: 2 

Зоны площадки 

Наименование зоны площадки 

(наименование модуля задания) 
Код зоны площадки 

Вид аттестации/уровень ДЭ 

(ГИА/ДЭ БУ, ГИА/ДЭ ПУ) 

Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 
сборки 

А ГИА/ДЭ БУ, ГИА/ДЭ ПУ 

Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 
обработки, узлов конструкций и 

рабочих сборки  механизмов после 

их сборки 

Б ГИА/ДЭ БУ, ГИА/ДЭ ПУ 
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Контроль качества и прием деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 
сборки 

Б ГИА/ДЭ ПУ 

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания 

 

 

№ 

 

 

Наименование 

 

Минимальные (рамочные) технические 

характеристики 

Кол-во 

на 1 

рабочее 

место 

 

Единица 

измерени 

я 

Кол-во на 

общее 

число 

рабочих 
мест 

 

Код зоны 

площадки 

Вид 

аттестаци 

и/уровень 

ДЭ 

Перечень оборудования 

1 Стол ученический Технические характеристики 

образовательной организации 

на усмотрение 1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

2 Стул ученический Технические характеристики 

образовательной организации 

на усмотрение 1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

3 Стол офисный Минимальный размер 1200×600×750 мм 1 шт. 1 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

4 Стул офисный Технические характеристики на усмотрение 

образовательной организации 

1 шт. 3 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 
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5 Персональный компьютер 

в сборе (ноутбук с набором 

ПО) 

- Процессор 3.8GHz, 4.7GHz, 8Mb 
- Оперативная память 4GB DDR4 2400 MHz 

- Видеокарта 2GB 

- Оптический привод DVD 

- Жесткий диск HDD SATA 500GB 7.2k 

- Лицензия Windows Win10 Pro (64bit) или аналог 

- Беспроводные мышь и клавиатура 

- Лицензия MS Office 2019' или аналог 

Или аналог со схожими характеристиками на 

усмотрение образовательной организации 

1 шт. 10 Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

6 Клавиатура Подключение USB 3.0 1 шт. 10 Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

7 Мышь компьютерная Подключение USB 3.0 1 шт. 10 Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

8 Программное обеспечение Должно обеспечивать возможность ввода и 

редактирования текста в форматеWord (расширение 

doc (docx) 

1 шт. 10 Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

9 Стеллаж для хранения 

деталей, инструмента, 

приспособлений 

Минимальный размер 1000×500×1500 мм, 

металлический 

1 шт. 1 А ПА, 

ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

Перечень инструментов 

1 Штангенциркуль Технические характеристики по ГОСТ 166-89 

Штангенциркули. Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 

образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 
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2 Микрометр гладкий Технические характеристики по ГОСТ 6507-90 

Микрометры. Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 

образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

3 Штангенрейсмас Технические характеристики по ГОСТ 164-90 

Штангенрейсмасы. Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 

образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

4 Штангенглубиномер Технические характеристики по ГОСТ 162-90 

Штангенглубиномеры. Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 

образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

5 Нутромер Технические характеристики по ГОСТ 868-82 

Нутромеры индикаторные с ценой деления 0,01 мм. 

Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 
образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

6 Глубиномер 

микрометрический 

Технические характеристики по ГОСТ 7470-92 

Глубиномеры микрометрические. Технические 

условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 
образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

7 Угломер с нониусом Технические характеристики по ГОСТ 5378-88 

Угломеры с нониусом. Технические условия. 

Тип, диапазон измерений, погрешность измерения в 

зависимости от вида продукции на усмотрение 
образовательной организации 

1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 
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8 Концевые меры длины Набор стальных метрических концевых мер длины 

(минимум 47 шт в наборе), класс точности не ниже 2, 

в деревянном футляре 

1 шт. 2 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

9 Линейка металлическая Технические требования согласно ГОСТ 427-75 1 шт. 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

10 Корзина для мусора Материал: пластик или металл 1 шт. 1 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

11 Комплект нормативно- 

технической 

документации 

Комплект нормативно-технической документации в 

соответствии с заданием предварительно распечатан в 

хорошем качестве на офисной бумаге плотностью не 

менее 80 г/м
2
, скреплен скобами или размещен в 

скоросшивателе на усмотрение образовательной 
организации 

1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

12 Блок заданий по модулям 
(видам деятельности), 

протокол анализа качества 

Предварительно распечатан в хорошем качестве на 

офисной бумаге плотностью не менее 80 г/м
2
, скреплен 

скобами или размещен в скоросшивателе на 
усмотрение образовательной организации 

1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

Перечень расходных материалов 

1 Объекты измерений - 

детали, изготовленные 

согласно чертежам задания 

Вид и способ обработки определяет образовательная 

организация 

1 шт 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 
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2 Средство для 
обезжиривания деталей 

На спиртовой основе; 200 мл 20 мл 200 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

3 Салфетки безворсовые Размер 300×300×300 мм 1 шт 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

4 Бумага писчая, формат А4 Плотность не менее 80 г/м
2
 4 лист 40 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

5 Ручка шариковая Синие чернила 1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 

ПУ 

6 Карандаш черно- 

графитовый 

Твердость НВ 1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 
БУ, 

7 Ластик Для удаления следов черно-графитового карандаша 1 шт. 10 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности 

1 Перчатки Нейлоновые с противоскользящим покрытием 1 пара 10 А ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 
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3 Аптечка первой 

медицинской помощи 

Комплектация в соответствии с приказом 

Министерства здравоохранения РФ от 18 сентября 

2020 года № 995н 

1 шт. 1 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 

4 Огнетушитель Требования в соответствии с ГОСТ Р 51057-2001. 

Техника пожарная. Огнетушители переносные. Общие 

технические требования. Методы испытаний 

1 шт. 1 А, Б ГИА/ДЭ 

БУ, 

ГИА/ДЭ 
ПУ 
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2.6 Примерный план застройки площадки ДЭ.        Требования к застройке площадки 

ДЭ 

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках ГИА, представлен 

в приложении № 2. 

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ (инвариантная часть КОД), проводимого 

в рамках ГИА, представлен в приложении № 3. 

Общие требования к застройке площадки представлены в таблице № 9. 

Таблица № 9 

 

Наименование Техническая характеристика (описание) Код зоны 
площадки 

Площадь зоны: не менее 1,4 кв.м. на 1 (одного участника) А, Б 

Освещение: на рабочих столах – 300-500 люкс. (не менее 500 
люкс) 

А, Б 

Интернет: Подключение ноутбуков к беспроводному 
интернету (с возможностью подключения к 

проводному интернету) 

Б 

Электричество: 220 Вольт подключения к сети по (220 Вольт) А, Б 

Контур заземления для 

электропитания и сети 

слаботочных 

подключений (при 

необходимости): 

Не требуется А, Б 

Покрытие пола: должно обеспечивать безопасное перемещение, 

не иметь выступов в местах состыковки 

элементов покрытия, способствующих 
травмированию 69 м

2
 на всю зону 

А, Б 

Подведение/ отведение 

ГХВС (при 
необходимости): 

Не требуется А, Б 

Подведение сжатого 
воздуха (при 

необходимости): 

Не требуется А, Б 

 

2.7 Требования к составу экспертных групп 

Количественный состав экспертной группы определяется образовательной 

организацией, исходя из числа сдающих одновременно ДЭ обучающихся. Один эксперт 

должен иметь возможность оценить результаты выполнения обучающимися задания в 

полной мере согласно критериям оценивания. 

Количество экспертов ДЭ вне зависимости от вида аттестации, уровня ДЭ 

представлено в таблице № 10. 

Таблица № 10 

 

Кол-во рабочих мест 

в ЦПДЭ 

Максимальное кол-во 

обучающихся- 

участников ДЭ 

(одновременно в ЦПДЭ) 

Кол-во экспертов 

(одновременно в ЦПДЭ) 
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1 1 3 

2 2 3 

3 3 3 

4 4 3 

5 5 3 

6 6 3 

7 7 3 

8 8 3 

9 9 3 

10 10 3 

11 11 4 

12 12 4 

13 13 4 

14 14 4 

15 15 4 

 

2.8 Инструкция по технике безопасности 

 

1. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, членов 

экспертной группы, обучающихся с требованиями охраны труда и безопасности 

производства. 

2. Все участники ДЭ должны соблюдать установленные требования по 

охране труда и производственной безопасности, выполнять указания технического 

эксперта по соблюдению указанных требований. 

Инструкция: 

 Настоящая инструкция по технике безопасности разработана в 

соответствии с Постановлениями Главного государственного санитарного врача России 

от 28.09.2020г №28 «Об утверждении СП 2.4.3648-20 

«Санитарно-эпидемиологические требования к организациям воспитания и обучения, 

отдыха и оздоровления детей и молодежи» и от 28.01.2021г №2 «Об утверждении 

СанПиН 1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и требования к обеспечению 

безопасности и (или) безвредности для человека факторов среды обитания». 

 К самостоятельному выполнению экзаменационных заданий допускаются 

участники: 

 прошедшие инструктаж по охране труда и технике безопасности»; 

 имеющие необходимые навыки по эксплуатации образовательного 

оборудования; 

 не имеющие противопоказаний к выполнению экзаменационных заданий 

по состоянию здоровья. 

 В процессе выполнения экзаменационных заданий и нахождения на 

территории, и в помещениях места проведения демонстрационного экзамена, участник 
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обязан четко соблюдать: 

 инструкцию по технике безопасности; 

 не заходить за ограждения и в технические помещения; 

 соблюдать личную гигиену; 

 самостоятельно использовать инструментарий и оборудование, 

разрешенное к выполнению экзаменационного задания. 

 При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного случая 

обязан немедленно сообщить о случившемся экспертам. 

 В помещении комнаты экспертов находится аптечка первой помощи, 

укомплектованная изделиями медицинского назначения, ее необходимо использовать 

для оказания первой помощи, самопомощи в случаях получения травмы. В случае 

возникновения несчастного случая или болезни участника, об этом немедленно 

уведомляется главный эксперт. 

Главный эксперт принимает решение о назначении дополнительного времени для 

участия. 

 При эксплуатации электроустановок запрещается: 

 использовать кабели и провода с поврежденной или потерявшей 

защитные свойства изоляцией; 

 оставлять под напряжением электрические провода и кабели с 

неизолированными концами: 

 пользоваться поврежденными розетками, рубильниками, 

выключателями и другими неисправными электрическими приборами. 

 Перед началом выполнения задания демонстрационного экзамена первого 

и второго модуля необходимо выполнить следующие действия: 

 надеть средства индивидуальной защиты; 

 осмотреть и привести в порядок рабочее место; 

 проверить правильность установки стола, стула, положения оборудования 

и инструмента, при необходимости, обратиться к эксперту для устранения 

неисправностей в целях исключения неудобных поз и длительных напряжений тела. 

 подготовить необходимые для работы материалы, приспособления, и 

разложить их на свои места, убрать с рабочего стола все лишнее. 

 Участнику запрещается приступать к выполнению задания 

демонстрационного экзамена при обнаружении неисправности инструмента или 

оборудования. О замеченных недостатках и неисправностях немедленно сообщить 

Главному эксперту (лицу, его замещающему) и до устранения неполадок к заданию 

демонстрационного экзамена не приступать. 
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 При выполнении заданий демонстрационного экзамена с использованием 

персонального компьютера, ноутбука необходимо обратить внимание на следующие 

факторы: 

 исправность работы мыши и клавиатуры; 

 исправность цветопередачи монитора; 

 отсутствие розеток и/или иных проводов в зоне досягаемости; 

 скорость работы при полной загруженности ПК; 

 угол наклона экрана монитора, положения клавиатуры в целях исключения 

неудобных поз и длительных напряжений тела (монитор должен находиться на 

расстоянии не менее 50 см от глаз (оптимально 60-70 см); 

 следить за тем, чтобы вентиляционные отверстия устройств ничем не были 

закрыты 

 После работы отключить электроприборы, привести в порядок рабочее 

место. Обо всех замеченных неполадках сообщить главному эксперту 

 

2.9 Образцы задания 

 

 

 

Наименование модуля задания 

Вид 

аттестации/уровень 

ДЭ 

(ГИА/ДЭ БУ, 

ГИА/ДЭ ПУ) 

Модуль 1: Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 
обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки 

Задание модуля 1: 
1. Осуществить измерение детали после механической и 

слесарной обработки (вид обработки: токарную, фрезерную, 

слесарную, а также количество необходимых измерений 

устанавливает образовательная организация). 

2. Оценить годность действительных размеров детали, 

полученных измерением. 

3. Результаты проведения измерений и оценки годности 

оформить в «Протокол измерений и оценки годности 

размеров детали (наименование детали)». Протокол 

заполнить шариковой ручкой синего цвета. Образец чертежа 

для выполнения задания находится в Приложении 4 к 

оценочным материалам, образец протокола – в Приложении 

5. 

ГИА/ДЭ БУ 

ГИА/ДЭ ПУ 

Модуль 2: Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 
обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки 
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Задание модуля 2: 
1. Заполнить листы несоответствия по забракованной 

продукции с учетом двух видов несоответствий: линейных 

размеров и отклонений от формы и расположения 

поверхностей (виды несоответствий определяет 

образовательная организация, терминология в соответствии 

с стандартом ГОСТ Р ИСО 9000-2008. Системы 

менеджмента качества. Основные положения и словарь). 

2. Для заполнения использовать персональный компьютер 

(ноутбук). Листы несоответствия необходимо представить в 

виде файлов в формате doc, docx. Образец «Листа 

несоответствия» находится в Приложении 6 к оценочным 

материалам, фрагмент стандарта ГОСТ Р ИСО 9000-2008 – в 

Приложении 7 . 

ГИА/ДЭ БУ 

ГИА/ДЭ ПУ 

Модуль 3: Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 
обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки 

Задание модуля 3: 
1. Составить инструкционную  карту проверки 

металлообрабатывающего оборудования  на 

геометрическую/технологическую точность в соответствии с 

нормативно-технической документацией (ГОСТ 22267-76 

Станки металлорежущие. Схемы и способы измерений 

геометрических параметров; ГОСТ 18097-93 Станки 

токарно-винторезные и токарные. Основные размеры. 

Нормы точности; ГОСТ 17734-88 Станки фрезерные 

консольные. Нормы точности и жесткости; ГОСТ 8-82 

Станки металлорежущие. Общие требования к испытаниям 

на точность; ГОСТ 370-93 Станки вертикально-сверлильные. 

Основные размеры. Нормы точности и жесткости. Вид, тип 

металлорежущего оборудования определяет образовательная 

организация; паспортные данные металлорежущего 

оборудования) 

2. Для составления карты использовать персональный 

компьютер (ноутбук). Таблицу необходимо представить в 

виде файла в формате doc, docx. 

 

ГИА/ДЭ ПУ 

 

2.10.  Вид и сроки проведения государственной итоговой аттестации: 

Вид –  демонстрационный экзамен 

Срок проведения демонстрационного экзамена: с  _________  по  __________ 
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III. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

ДЛЯ ВЫПУСКНИКОВ ИЗ ЧИСЛА ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ 

ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ И ИНВАЛИДОВ (В СЛУЧАЕ НАЛИЧИЯ СРЕДИ 

ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЕ) 

 

 Обучающиеся с инвалидностью и ограниченными возможностями здоровья (далее - 

лица с ОВЗ и инвалиды) сдают демонстрационный экзамен в соответствии с комплектами 

оценочной документации с учетом особенностей психофизического развития, 

индивидуальных возможностей и состояния здоровья (далее - индивидуальные особенности) 

таких обучающихся. 

 При подготовке и проведении демонстрационного экзамена обеспечивается соблюдение 

требований, закрепленных в статье 79 "Организация получения образования обучающимися 

с ограниченными возможностями здоровья" Закона об образовании и разделе V Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования приказа Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 16 августа 2013 г. N 968, определяющих порядок проведения государственной 

итоговой аттестации для выпускников из числа лиц с ОВЗ и инвалидов. 

 При проведении демонстрационного экзамена для лиц с ОВЗ и инвалидов при 

необходимости предусматривается возможность создания дополнительных условий с 

учетом индивидуальных особенностей. 

 Перечень оборудования, необходимого для выполнения задания демонстрационного 

экзамена, может корректироваться, исходя из требований к условиям труда лиц с ОВЗ и 

инвалидов. Соответствующий запрос по созданию дополнительных условий для 

обучающихся с ОВЗ и инвалидов направляется образовательными организациями в адрес 

союза при формировании заявки на проведение демонстрационного экзамена. 

 

IV. ПОРЯДОК АППЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГИА 

  

 По результатам ГИА в независимости от формы ее проведения выпускник имеет право 

подать в апелляционную комиссию письменную апелляцию о нарушении (далее – 

Апелляция), по его мнению, порядка проведения ДЭ и несогласии с результатами ГИА. 

Апелляция подается лично выпускником или родителями (законными представителями) 

несовершеннолетнего выпускника в апелляционную комиссию образовательной организации. 

Апелляция о нарушении порядка проведения ДЭ подается непосредственно в день проведения 

ГИА, в том числе до выхода из ЦПДЭ. Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается 

не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов ГИА. Апелляция 

рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с момента ее 

поступления. Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией 

одновременно с утверждением состава ГЭК. Апелляционная комиссия состоит из 
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председателя апелляционной комиссии, не менее пяти членов апелляционной комиссии и 

секретаря апелляционной комиссии из числа педагогических работников образовательной 

организации, не входящих в данном учебном году в состав ГЭК. Председателем 

апелляционной комиссии может быть назначено лицо из числа руководителей или 

заместителей руководителей организаций, осуществляющих образовательную деятельность, 

соответствующую области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники, 

представителей организаций-партнеров, направление деятельности которых соответствует 

области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники, при условии, что 

такое лицо не входит в состав ГЭК. Апелляция рассматривается на заседании апелляционной 

комиссии с участием не менее двух третей ее состава. На заседание апелляционной комиссии 

приглашается Председатель соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении 

ГИА в форме демонстрационного экзамена. При проведении ГИА в форме 

демонстрационного экзамена по решению председателя апелляционной комиссии к участию в 

заседании комиссии могут быть также привлечены члены экспертной группы, технический 

эксперт. По решению председателя апелляционной комиссии заседание апелляционной 

комиссии может пройти с применением средств видео, конференцсвязи, а равно посредством 

предоставления письменных пояснений по поставленным апелляционной комиссией 

вопросам. 

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении 

апелляции. С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один из 

родителей (законных представителей). Указанные лица должны при себе иметь документы, 

удостоверяющие личность. Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА. 

При рассмотрении апелляции о нарушении порядка проведения ДЭ апелляционная 

комиссия устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из 

следующих решений:  

- об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения не подтвердились и (или) не 

повлияли на результат ГИА  

- об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения подтвердились и повлияли 

на результат ГИА  

В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат аннулированию, в связи с 

чем протокол о рассмотрении Апелляции не позднее следующего рабочего дня передается в 

ГЭК для реализации решения апелляционной комиссии. Выпускнику предоставляется 

возможность пройти ГИА в дополнительные сроки, установленные образовательной 

организацией, без отчисления такого выпускника из образовательной организации в срок не 

более четырех месяцев после подачи Апелляции. 
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В случае рассмотрения Апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными 

при прохождении демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК не позднее следующего 

рабочего дня с момента поступления Апелляции направляет в апелляционную комиссию 

протокол заседания ГЭК, протокол проведения демонстрационного экзамена, письменные 

ответы выпускника (при их наличии), результаты работ выпускника, подавшего Апелляцию, 

видеозаписи хода проведения демонстрационного экзамена (при наличии). 

В случае рассмотрения Апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными 

при сдаче демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК не позднее следующего рабочего дня 

с момента поступления Апелляции направляет в апелляционную комиссию протокол 

заседания ГЭК, письменные ответы выпускника (при их наличии). 

В результате рассмотрения Апелляции о несогласии с результатами ГИА 

апелляционная комиссия принимает решение об отклонении Апелляции и сохранении 

результата ГИА либо об удовлетворении Апелляции и выставлении иного результата ГИА. 

Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК. 

Решение апелляционной комиссии является основанием для аннулирования ранее 

выставленных результатов ГИА выпускника и выставления новых результатов в соответствии 

с мнением апелляционной комиссии. Решение апелляционной комиссии принимается 

простым большинством голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на 

заседании апелляционной комиссии является решающим. 

Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего. Апелляцию 

выпускника в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной комиссии. Решение 

апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не подлежит. Решение 

апелляционной комиссии оформляется протоколом, который подписывается председателем 

(заместителем председателя) и секретарем апелляционной комиссии и хранится в архиве 

образовательной организации. В случае спорных ситуаций, при которых члены 

апелляционной комиссии не могут прийти к единому мнению, Председатель апелляционной 

комиссии имеет право пригласить специалиста из других образовательных организаций или 

предприятий-партнеров, сфера деятельности которых соответствует направлению подготовки 

выпускника. 

 

 

V. НЕОБХОДИМЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

1.1. ФГОС по профессии 15.01.29. Контролер качества в машиностроении 

1.2. Программа государственной итоговой аттестации. 

1.4. Приказ директора о составе ГЭК, экспертной и апелляционной комиссии. 
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1.5. Приказ о допуске к демонстрационному экзамену  обучающихся, успешно 

завершивших обучение по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

(по результатам промежуточной аттестации и прохождением всех видов учебной и 

производственной практики, предусмотренных учебным планом). 

1.6. Сведения об успеваемости обучающихся по дисциплинам и профессиональным 

модулям (сводная ведомость), протоколы квалификационных экзаменов о присвоении 

разрядов по профессиям, а также об имеющихся достижениях по профилю специальности 

(грамоты, сертификаты, свидетельства др.), полученные при освоении основной 

профессиональной образовательной программы (портфолио). демонстрационного экзамена. 

1.7. Протоколы заседания ГЭК. 

1.8. Протокол проведения демонстрационного экзамена. 

1.9  Итоговый протокол 
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         Приложение № 1  

 

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, вариативной части 

задания и критериев оценивания для ДЭ ПУ 

 

Образовательная организация при необходимости самостоятельно формирует 

содержание вариативной части КОД и вариативной части задания для ДЭ ПУ на основе 

квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, 

заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе 

являющимися стороной договора   о    сетевой    форме    реализации    образовательных    

программ и (или) договора о практической подготовке обучающихся. 

При     формировании     содержания     вариативной     части      КОД для ДЭ ПУ 

рекомендуется использовать нижеследующие формы таблиц. 

Информация о продолжительности ДЭ профильного уровня с учетом вариативной 

части формируется по форме согласно таблице № 1.1. 

Таблица № 1.1 

 

Вид 

аттестации 

Уровень ДЭ Составная часть 

КОД 

(инвариантная/ 

вариативная часть) 

Продолжительность ДЭ 

(не более) 

ГИА профильный Совокупность 

инвариантной и 

вариативной частей 

4:30 

<продолжительность не 

более 4,5 астрономических 

часов> 

 

Содержательная структура вариативной части КОД для ДЭ ПУ (квалификационные 

требования работодателей) формируется по форме согласно таблицы № 1.2. 

Таблица № 1.2 

 

 

№ 

п/п 

 

Вид деятельности 

Перечень 

оцениваемых 

компетенций 

 

Перечень оцениваемых 

умений, навыков 

    

    

    

    

 

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 

(вариативная часть) в рамках ГИА осуществляется по форме согласно таблицы № 1.3. 
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Таблица № 1.3 

 

№ 

п/п 

Модуль задания Критерий оценивания Баллы 

   0,00 

   0,00 

   0,00 

   0,00 

ВСЕГО (вариативная часть КОД) 20,00 

 

При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ в части перечня оборудования   

и   оснащения,   расходных   материалов,   средств   обучения и воспитания рекомендуется 

использовать форму таблицы № 8. 

При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ в части примерного плана 

застройки рекомендуется использовать форму таблицы № 9. При этом примерный план 

застройки площадки при необходимости может быть дополнен объектами учебно-

производственной инфраструктуры, необходимой для выполнения вариативной задания ДЭ 

ПУ, разрабатываемой образовательной организацией с участием работодателей. 

Вариативная часть задания ДЭ ПУ формируется по форме согласно таблице № 1.4. 

 

Таблица 1.4 

 

Наименование модуля задания 

Вид аттестации/ 

уровень ДЭ 

Модуль задания: <Название модуля> 

Задание модуля 1: 
Текст задания 

ДЭ ПУ/ 

Вариативная 

часть КОД 

 

 

 

 

 



 

Приложение №  2 

 

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках ГИА 

 

Пример изображения примерного плана застройки площадки: зона Б 

 

 



 

Приложение №  3 

 

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ, проводимого в рамках ГИА 

 

Пример изображения примерного плана застройки площадки: зона Б 

 

 

 

 



 

Приложение № 4  

 

Образец чертежа для выполнения задания Модуля 1  

(количество размеров определяет образовательная организация) 
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Приложение № 5  

 

Протокол 

измерений и оценки годности размеров детали    
(наименование детали) 

 

 

№ 

размера 
Действительный размер 

Годность измеряемого 

размера (годен/брак 
исправим/брак неисправим) 

1   

2   

3   

4   

5   

6   

7   

8   

9   

10   

11   

12   

13   

14   

15   
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Приложение № 6  

 

Лист несоответствия продукции 

 

Предприятие: № листа несоответствия: 

Заказчик: 

Наименование продукции: Метод производства: 

Марка сплава: Количество, шт.: 

Отдел, участок, где обнаружено несоответствие: Условия обнаружения несоответствия 

(метод, контрольно-измерительный 

инструмент): 

Вид несоответствия: Описание несоответствия: 

 

 

 

 

 

 

Мнения контрольного персонала о 

возможных причинах 

несоответствия 

Причины: 

Виновники: 

Корректирующие действия: 

Действия с несоответствующей продукцией: 



 
 

Приложение № 7 

 

Термины и определения по несоответствующей и дефектной продукции 

стандарта ГОСТ Р ИСО 9000–2008 (фрагмент) 

 

 Несоответствие – невыполнение требований, предписаний (может быть или 

доведена до уровня требований НД путем соответствующей переработки, или при 

невозможности таковой отправлена в брак); 

 Несоответствующая продукция – у которой на любом этапе производства может 

быть обнаружено несоответствие; 

 Дефект – невыполнение требования, связанного с предполагаемым или 

установленным использованием (доведение до норм, указанных в НД, невыполнимо); 

 Предупреждающее действие – действие, предпринятое для устранения причины 

потенциального несоответствия или другой потенциально нежелательной ситуации (для 

предотвращения возникновения события); 

 Корректирующее действие – действие, предпринятое для устранения причины 

обнаруженного несоответствия (для предотвращения повторного возникновения события); 

 Переделка – действие, предпринятое в отношении несоответствующей 

продукции, с тем, чтобы она соответствовала требованиям НД; 

 Утилизация несоответствующей продукции – действие в отношении 

несоответствующей продукции, предпринятое для предотвращения ее первоначального 

предполагаемого использования; 

 Отклонение – отступление от требований НД, показатели которого обычно 

находятся внутри допустимых по спецификациям интервалов; 

 Выпуск – разрешение на переход к следующей стадии процесса. 
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